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KOBI’LERE YONELIK URUN KODLAMA SISTEMI VE YAZILIMININ GELISTIRILMESI

OZET

Isletmelerde faaliyetlerin planlanmasi, yliriitiilmesi, denetiminde
akicilik ve kararlilik yasamsal ©&nem tasimaktadir. Isabetli kararlarin
dogrultusunda akiciligin saglanmasi ig¢in isletmeyi olusturan biitin
bilesenler hakkinda c¢abuk, gilivenilir bilgi toplanmasi ve toplanan
bilgilerin dogdru c¢ozimlenmesi gerekmektedir. Bilgilerin toplanmasinda
ise isletmedeki her bir 060denin ©oOnce siniflandirilip ardindan her
birine essiz bir kod numarasi verilmesi kilit Onem tasimaktadir. Bu
calismada, KOBI’lerde tedarikten baslayarak, stok, {retim, satis ve
satis sonrasi slUreclerine katilan hammadde, mamul, yari mamul Dbasta
olmak iizere isc¢i, makine, miisteri, tedarikc¢i vb. blitin 6Jelerin dahil
edilecedi bir kodlama sistemi ve yazilimi gercgeklestirilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Siniflandirma, Kodlama, Uriin Kodlama,

KOBI Yazilimi, Otomasyon

DEVELOPMENT OF A PRODUCT IDENTIFICATION SYSTEM AND SOFTWARE FOR SME ‘'S

ABSTRACT
Planning actions, continuity and determination on control is
very important on management. Collecting information’s which are

quick; dependable about all components that composed to management is
necessary for providing continuity oriented on pointed decisions.
Also, this information’s must be analyzed true. It is very important
that each of components in management first classifying then giving a
code number to each of them, which 1is unique, on collecting
information’s. On this study, a product identification system and
software is practiced that including supply, stock, production, sales
and raw material, finished good, half finished good, workman, machine,
customer, purveyor which are joined duration of after sales on SME’s.
Keywords: Classification, Codification, Product Identification,
SME Software, Automation
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1. GIiRiS (INTRODUCTION)
Ulkemizde 250 kisiden az calisani ve 4000000 YTL den az cirosu

olan isletmeler KOBI sinifina girmektedir. Bu tanim {ilkemizdeki
isletmelerin %95’ini kapsamaktadir [1]. KOBI’ler, ekonomiye dinamizm

ve rekabet¢i bir boyut kazandirarak piyasa mekanizmasinin etkinligini
artirma, slUrdiriilebilir kalkinmayi sadglama, istihdam yaratma, bdlgesel
sosyo—ekonomik dengesizlikleri giderme ve kalkinmayi tabana yayma gibi
O6nemli fonksiyonlara ile Turk ekonomisinin temel dinamigini
olusturmaktadirlar.

Ancak; bu giinkii gdériniimiiyle KOBI’ler, c¢ogunlukla geleneksel
yontemlerle calisan, teknolojik donanim ve bu teknolojilerin kullanimi
agisindan o6nemli yetersizliklerin bulundudu, o6rgltsel yapilari rasgele
olusturulmus, “dadinik ve dizensiz bir kitle” gorinimindedir [2]. Bu
calismada Onerilen {Urliin kodlama sistemi, dadginiklidi Onleyip dizenli
bir kuruma doéniistimin en 6nemli etkeni olacaktir.

Ginlmizin cetin rekabet kosullarinda isletmeler, islerini
kaliteden odin vermeden hizla, glivenilir ve disik maliyetle
gerceklestirebilmenin arayislari igerisindedirler. Bu arayislarinda
bilgi wve iletisim teknolojilerinin getirdidi vyenilikler en Dbiyik
yardimcilari olacaktir.

2. CALISMANIN ONEMI (RESEARCH SIGNIFICANCE)

Bu calismada, KOBI’lere vyénelik bir {riin kodlama sisteminin
olusturulmasi ve bu sistemin kullaniminin kolaylastirilmasi ig¢in bir
yazilimin gelistirilmesi sunulmaktadir. Calismanin ikinci bdlimiinde
kodlama sistemleri hakkinda literatiir taramasi vyapilmis ve tarama
sonuclari verilmektedir. Uctincii bélimde, Kodlama sisteminin
vaziliminda kullanilan yontemden bahsedilmektedir. Dordiincii bolimde,
uygulamanin gelistirilmesinde yer alan c¢dzlimleme ve tasarim asamalari
anlatilmaktadir.

3. SINIFLANDIRMA VE KODLAMA
(CLASSIFICATION AND PRODUCT IDENTIFICATION)

e Siniflandirma: Parcalarin gruplar halinde toplanmasini ifade

eder. Boylece, 6nceden belirlenen bazi parametreler esas
alinarak parcalarin birbirine benzerligi ve/veya benzemezligi
ayirt edilebilir [3]. Siniflandirma sistemleri, malzeme ve parca

standardizasyonunda Onem arz eder. Her parcaya anlamli bir kod
numarasi verilir; bu, karmasikligin azaltilmasi ic¢in sistematik
bir yaklasimdir [4, 5 ve 6].

e Kodlama: Parcalara tanimlanmalarai icin verilen, rakamlar,

harfler veya rakamlar ve harflerin birlesiminden olusan bir
sistemdir. Kodlamada, makine, malzeme, is¢i, {icret vb. gibi
fiziksel olan veya olmayan varliklar incelenerek siniflandirilir
ve sembollerle gdsterilir [3, 7 ve 8].
Kodlama ve siniflandirma calismalarina yonelik literatir
taramasi yapilarak, Dinyadaki mevcut siniflandirma ve kodlama
O0rnekleri belirlenmeye c¢alisilmistir. Bu c¢alismalar sonucu elde
edilen veriler Tablo 1’deki gibidir.
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Tablo 1. Siniflandirma ve kodlama Ornekleri
(Table 1. Examples of classification and product identification)

SisTEM KURULUS VE ULKE

OPITZ Aechen Teknik Universitesi / Almanya
STUTGART Stutgart Universitesi / Almanya

PITTLER Pittler Mach. Tool Co. / Almanya

ZAFO Almanya

DDR Dou Almanya Standardi /D.Almanya (eski)
MITROFANOV Rusya

GUREVICH Rusya

VUOSO Prag Makine Enst. / Cekoslovakya

MALEK Cekoslovakya

PERA Uretim Mih. Arastirma Birli§i / Ingiltere
SALFORD Ingiltere

PGM PGM Ltd. / Isvec

KC - 1 Japonya

KC - 2 Japonya

KC -1, 2, 3 Japonya

HITACHI Hitachi Co. / Japonya

TOYOTA Toyota Ltd. / Japonya

TOSHIBA Toshiba Machine Co. Ltd. / Japonya

BRISCH Brisch - Birn Inc. / Ingiltere ve ABD
MICLASS TNO / Hollanda ve ABD

SAGT Purdue Universitesi / ABD

BUCCS Boeing Co. / ABD

ASSEMBLY PART CODE Massachusetts Universitesi / ABD

CINCLASS Cincinnati Milacron Co. / ABD

Tablo 1’deki kodlama o&6rneklerinin her biri farkli bir nitelik

tasimaktadir. Mesela Vuoso sistemi ve Opitz sistemi sadece (makinede)
islenmis parcalarin siniflandirilmasinda kullanilmaktadirlar [9 ve
107 . KOBI’lerin ihtivyacg duyacagi yeni bir kodlama sistemini

belirleyebilmek icin faaliyetlerini TS EN ISO 9000:2000 Kalite YOnetim
Sistemi Standartlarina uygun olarak yiiriiten bir KOBI’ yi izleme geregi
duyulmustur. Bu baglamda c¢esitli firmalardan danismanlik hizmeti talep
edilmistir. Talebimize olumlu cevap veren firmalarda doért aylik bir
stire¢ zarfinda firmanin ¢esitli birimleri gbzlemlenmistir.

Onerilen sistem {iilkemizdeki isletmelerin %99’unu olusturan
KOBI’lerde tedarikten baslayarak, stok, iiretim satis ve satis sonrasi
sireclerine katilan hammadde, mamul, vyari mamul, Dbasta olmak iizere
is¢i, makine misteri, tedarik¢i vb. biitin 6gelerin dédhil edilecegi bir
kodlama sistemidir. Su an ulkemizde bdylesine kapsamli bir kodlama
sistemi bulunmamaktadir. Uretilen yazilimla KOBI’lerin tim
gereksinimlerini giderecek, yeni bir kodlama sistemi gelistirilmistir.

4. YAZILIM GELISTIRME YONTEMI (SOFTWARE DEVELOPMENT METHOD)

Bu calismada yontem olarak Sarmal model kullanilmistir. Sarmal
Model; hem klasik c¢evrim hem de prototipleme yontemlerinin iyi
yonlerinin birlestirilmesiyle olusturulmustur [11].

e Klasik Gevrim: Bu modelde, tim kullanici gereksinimi belirlenir,
isterler tanimlanir ve buna gdre tasarim yapilir; gerceklestirim
sonunda birimler timlestirilir. Daha sonra sistem sinanarak
teslim edilir ve bakim asamasi baslatilir [11].

Klasik modelde vyazilimin gelisimi Sekil 1’de gorildigia gibi

dogrusaldir. Bilgi akisi yalnizca bir ydénde oldudu ic¢in herhangi

bir sorunla karsilasildiginda onceki asamalara zarar vermeyecek

sekilde yerel c¢ozlimler Uretilir ve hatta konmaya calisilir [11].
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Sekil 1. Klasik c¢evrim
(Figure 1. Classical cycle)

e Prototipleme: Bazi durumlarda, misteri yazilim {driniinden
genelde ne bekledidini belirtir, ancak ayraintili giris,
isleme ve cikis isterlerini tanimlayamaz. Ote yandan,
gelistirici de, sec¢ilen yeni donanim, mimari ya da isletim
sisteminin kullanimindan, genel vyazilim basarimindan,
kullanilacak olan algoritmalarin veriminden emin
olmayabilir [11 wve 12]. Boyle belirsizliklerin bulundugdu
durumlarda Sekil 2’de verilen prototip, yani on Urin ya da
O0rnek yaklasimi en iyi yazilim gelistirme yontemi olabilir
[12].

Isterlerin
Toplanmas.

Cabuk
Tasarim

r

. Degerlendirmesi '~
Prooipin
Iyilegtirilmesi

Referans
Llriin

Sekil 2. Prototipleme ile gelistirme
(Figure 2. Development with prototype)

Bu modelde, kullanicinin kesin olan gereksinimlerinin bir kismi
belirlenir, bunlardan bir kisim isterler tanimlanir, Once bunlarin
gerceklestirimi vyapilir, ortaya c¢ikan Urinin testi vyapilarak teslim
edilir. Daha sonra sistemin geri kalani artimlar ve siirimler halinde
gelistirilip teslim edilir [11 ve 12].

Sarmal Model genel olarak, art arda tekrarlanan dort asamadan
meydana gelir [13]. Bunlar;
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° Amaclarin belirledigi, olasi segeneklerin ve kisitlamalarain
degerlendirildigi, planlama asamasi,

. Diger vyontemlerde Dbulunmayan, risklerin tanimlandigi ve olasi
¢ozim yontemlerinin irdelendidgi risk ¢ézimlemesi asamasi,

° Uriinin gelistirildigi miithendislik asamasi,

. Gelistirilen {rinin miisteriyle beraber incelendidi dedgerlendirme

asamasi [13].

Bu asamalar en kiicikten baslayip gittikgce Dbluyliyerek {driinin
tamamlanmasina kadar tekrar eden Dbir ¢evrim halinde oldugundan ve
Sekil 3’deki gibi bir sarmal seklinde goésterildidinden model bu adi
almistir [13].

i i
\ L\ T /
" =
¥ Wy |0 § i
By = :/ 7 !
Degerlendirme i i Gelistirme ¥
| )
_xm# 7
— = \X | £/
S L

- e

Sekil 3. Sarmal Model
(Figure 3. Spiral Model)

Sarmalin basladigi ilk ceyrek icinde ilk isterlerin toplanmasi
ve buna gdre proje planlamasi yapilir. Ikinci ceyrekte, ilk tanimlanan
isterlere gére bir risk c¢ézimlemesi vyapilir. Uctincii ceyrekte, risk
cOziimlemesi sonucunda ortavya cikan isterlerin tanimlanmasindaki
belirsizlikleri ortadan kaldirmak icin prototipleme yontemi
kullanilir. Gerekirse benzetim (simulasyon) veya diJer modelleme
kullanilarak isterlerin daha saglikly tanimlanmasina calisilair.
Dordiinci ¢eyrekte miisteri, ortaya c¢ikan ilk {riini inceleyerek
dederlendirme vyapar, Onerilerde Dbulunur. Bu sekilde tamamlanan 1ilk
déngl bir sonraki doéngl ic¢in bir girdi olusturur [13].

Sarmalin i¢incl c¢eyredinde bulunan gelistirme asamasinda mutlaka
klasik c¢evrim vya da prototipleme gibi bir ydntem kullanilmalidir.
Sarmal merkezinden uzaklastikca bu asamadaki gelistirme isleri daha da
artar [13].

Sarmal Model, klasik c¢evrimi gelistirme i¢in kullanmakta,
prototipleme vyoluyla da riskleri en aza indirgemeyi amaclamaktadir.
Evrimsel bir vyaklasim olarak, misteri ve gelistiricinin her evrim
sirasinda beraberce riskleri anlamasi ve onlemler almasini
saglamaktadir [14].

5. UYGULAMANIN GELISTiRILMESI
(DEVELOPMENT OF THE PROPOSED APPLICATION)

Bu calismada, firmalarda yapilan gdzlemlere dayanilarak {irinler
igin bir siniflama ve kodlama sistemi gelistirilmistir. Ardindan bu
sistemin kayitlarini tutacak wveri tabani 1i¢in tablolar ve tablolar
icerisindeki alanlar tanimlanmistir. Sistemin yiritilecedi vyazilim
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ig¢in islevsel analiz yapilmis bu islevlerin en iyi sekilde
yurtitiilecegi grafik ara yiliz tasarlanmistir.

Kodlama asamasinda veri tabani vyazilimi olarak PostgreSgl ve
yazilim gelistirme ortami olarak ta Borland JBuilder 2007
kullanilmistir.

5.1. Gozimleme Asamasi (Analysis Stage)

5.1.1. Uriinlerin Siniflandirilmasi (Classificitaion of Products)

Firmanin sirasiyla tedarik, kalite kontrol, dretim, satis
birimlerinde {retime katilan ve katilmayan Dbiitin mal ve mamullerin
sisteme giris ve ¢ikislari takip edilmistir. Sisteme giren biitiin
iirinler asadidaki ozelliklere gdre siniflandirilmistir.

e Uriiniin Grubu

e Uriiniin Ada

e Uriiniin Tipi

e Uriinlin Modeli
e Uriiniin Olciist
e Uriinin Sektoéri
e Urtiniin Ulkesi

Yukarida siniflardan Uriintin Ulkesi ve Uriiniin Sektdrii haricindeki
siniflar kademeli (cascade) siniflar olarak tanimlanmistir. Bir diger
deyisle Ulke ve Sektdr bilgisi disindaki siniflarlarda bir sinif
digerinin alt sinifi konumunda tanimlanmistir. Bu kademeli siniflar:
kapsam sirasi, Uriinin Grubu, Uriiniin Adi, Uriinin Tipi, Uriiniin Modeli,
Uriiniin Olciisii seklindedir.

Siniflar ve aralarindaki iliskiler belirlendikten sonra
siniflara kodlama asamasina gec¢ilmistir. Siniflara ondalik sayilardan
olusan kodlarin verilmesi kararlastirilmistir. Kodlama asamasinda her
bir sinifin kullanim yodunluduna bakilarak siniflara Tablo 2 deki
basamak sayilari atanmistir. Ayrica kademeli siniflarda her Dbir
sinifin alt sinif kodlarinin bir birinden Dbadimsiz olmasina karar
verilmistir. Ornedin Uriiniin Grubunda Hizmet ve Mal gibi iki grubun
bulundudunu varsayarsak, her iki grubunda Uriin Adi kodlari 01 den
baslayacaktair.

Tablo 2. Sinif kodlarinin basamak sayilari
(Table 2. Step numbers of class codes)

Sinif Ada Basamak Sayisi Ornek Kod
Uriiniin Grubu 1 2

Uriintin Ada 4 0154
Uriiniin Tipi 2 45
Uriiniin Modeli 2 12
Uriintin Olciisi 2 65
Uriiniin Sektori 2 03
Urtiniin Ulkesi 2 14

5.1.2. Uriin Kodunun Olusturulmasi (Development of Product Code)

Uriin kodlamadaki amac¢ her bir {iriine essiz bir kimlik bilgisi
atayarak o {Urinii digerlerinden ayirmak ve takibini vyapabilmektir.
Takibin kolay ve sistemli bir sekilde vyapilabilmesi icin ise {rin
kodunun anlamli parcalardan olusmasi gerekmektedir. Bu ilkeye bagla
kalarak Urin kodlarinin daha onceden belirlenmis olan sinif kodlarinin

belirli bir diizende birlestirilmesi ile olusturulmasi
kararlastirilmistair. Sonucg olarak 15 basamakli bir drin kodu
olusturulmustur. Sinif kodlarinin Udrin kodunu olustururken ki

yerlestirilme diizeni Sekil 4’de resmedilmistir.
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12345 67 89 43 32 03

Uriiniin Ulkesi

Uriiniin Sektdrii

Uriiniin Gleilsii

Uriiniin Modeli

Uriiniin Tipi

Uriiniin Adr

Uriiniin Grubu

Sekil 4. Uriin kodu
(Figure 4. Product code)

5.1.3. Seri Uretim Kodlamasi (Serial Production Identification)
Firmadaki gb6zlemlerde ayni {rin koduna sahip urinlerin (ayni

drtnlerin) gerek stokta gerek satista gerekse satis sonrasi
hizmetlerinin takibi icin ikinci bir koda ihtivyac oldugu
anlasilmistir. Bu ihtiyaca cevap verebilmek i¢in ayni {Urinleri

birbirinden ayirmaya yarayan seri kodunun olusturulmasi gerektigine
karar verilmistir. Seri kodunun alti basamakli ondalik sayi olmasi
yapilan defJerlendirmeler neticesinde uygun gorilmistir.

Eger firmadaki bir drin ayni firma tarafindan ilretilmekte ise bu
iriiniine seri numarasi yaninda {retim tarihi, ireten c¢alisanin
bilgilerinin de kayit edilmesine karar verilmistir. Bu durum iretimde
birim calisanlarinin kayit edilmesi gerekliligini doJurmustur.

Seri koda ek olarak stok kayitlarinin takibine kolaylik
saglamasi ic¢in bes basamakli ayri bir stok kodunun tutulmasi uygun
gorilmistir. Anlam biitiinligi acisindan seri kodunun ve stok kodunun
iriin kodu ile birlikte kullanilmasina karar verilmistir. Seri kodu ve
stok kodu uUrtin kodunun sag tarafinda aralarinda tire “-” isareti
olacak sekilde ifade edilmistir. Ornedgin urin kodu 123456789433203
olan serisi 002132 olan bir drinin seri kodu 123456789433203-002132
seklinde ifade edilmistir.

5.1.4. Diger Kodlar (Other Codes)

Cozlimleme c¢alismalari esnasinda firmanin {Uriin bazindaki dis
iliskilerinin saglikli yiuritilebilmesi ic¢in belli basli kurum, kurulus
ya da Orgltlerin irinlerle ilgili kodlarinin da takibinin gerekliligi
ortaya c¢ikmistir. Bu baglamda iriin kodu ile tanimlanan her bir {riine
asagidaki kodlarin da atanmasina karar verilmistir.

e DMO Numarasi

e NATO Stok Numarasi

e Bayindirlik Birim Fiyat No
e Standart Numarasi

e Satici No

e Standart Belge Kodu
Uriinlerin diJer mal ve hizmet iirtinleri ile iliskilerini takip
edebilmek icin de bazi kodlarin atanmasi gerekmistir. Urin kodu ile
tanimlanan her bir Urine atanan bu kodlar asagidaki gibidir.

e Yedek Parca Kodu

e Servis Hizmetleri Kodu
e Ucretli Aksesuar Kodu
e Ucretsiz Aksesuar Kodu
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e Miktar Kodu

e Ambalaj Kodu

e Olcii Tanitim Kodu

e Misteri Hizmetleri Kodu
e Aidiyet Kodu

e Garanti Belgesi Kodu

5.2. Tasarim Asamasi (Design Stage)

Tasarim asamasl veritabani tasarimi ve ara ylz tasarimi olmak
iizere iki asamada yiiriitiilmiistiir. Oncelikle veri tabani tasarlanmis
ardindan ise ara ylzin tasarimi yapilmistir.

5.2.1. Veri Tabani Tasarimi (Database Design)

Veritabani, geneli esasiyla siniflandirma ve irin takip amacglari
tasarima yansitildiginda 1iki parcada ele alinabilmektedir. Bunlardan
birincisi siniflandirma bilgilerini tutan parg¢a ki her bir sinif ig¢in
bir tablo olusturulmustur. Ikinci Parcada ise {riinlerin kayit ve
takibini yapan tablolar bulunmaktadir. Tasarlanan veritabaninin
cizelgesi Sekil 5’de verilmistir.

%puhlic.urun_grup %puhlic.sektnr %puhli(.ulke
2 id_grupﬁ integer F /v id_sektor: smallind »id_ulke: smallin
¢ grup_adi: varchar(25) | % adi varchar(25) 4 adit varchar(20)
| %puhlic.urun_adi '
aid: integer
| ¢ id_urunadi: smallint
| & urnadi: varchar(100) [H— — =

— — — — 440 grubu: smalint ‘

L ) public.urun_tip
‘ it integer -
L__ ¢ id_tip: smallint ‘
6012y fpis varchar{100) ‘
4 adit integer
‘ %puhlic.urun_mudel
‘ o id: integer +—A
& id_model: smallint ‘ %puhlic.urun_olcu
‘ ¢ aciklama varchar{30) 5 i integer
L — 4o tipis it '
18007 Fq T teger ‘ ¢ id_urun_olcu: smallint
‘ ¢ olcuvar: varchar(100)
— — ¢ model: integer
%puhlic.uretim 18027
)public.urun 2 id_uretim: integer
. —t| 5 id_urun: bigint - T T 0 sahip: bigint
| o sarmame_kod: varchar(Z) o ——— & uretici_kodu: smallint -
o standart_no: varchar(20) o demitbas: smallint 18050 ‘
%publi(.urun_resim | & dmo_ne: varchan(20) ¢ tarh: date
2 id_resim: integer | & nato_no: varchar(20) 4 stak: varchar(11) ‘
% tip: boalzan | ¢ bayindir_bf_no: varchar(20) 4 sefis varcharif) ‘

¢ resim: varchar(B0) & satici_no: varchar(20)

|

|

|

‘ %puhlic.uretici
¢ kuyruk: bigint o — ] & stok_kodu: varchar(11) ‘ \ H

|

|

5 id_uretici: intege!
o adi: varchar{30)

 klva_no: varchar(20)

& 55_hizmet_kodu: varchar(20)
& servis_hiz_kodu: varchar(20)
 yedek_parc_kodu: varchar(20)
& must_hizm_kodu: varchar(20) —— - —Hh
& qaranti_bel_kodu! varchar(20)
& stndrt_bel_kodu: varchar(20)
¢ nlou_tanit_kodu; varchar{20)

¢ ambalaj_kodu: varchar(20)

& miktar_kodu: varchar(20)

& uoretli_aks_kody; varchar(20)
& ueretsiz_aks_kodu: varchar{20)
& aitlik_kodu: varchar(20)

&)public.sartname

7 id_sartname: smallint
¢ sartnameadi: varchar(30)

Sekil 5. Veri tabani c¢izelgesi
(Figure 5. Database schema)
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5.2.2. GOrsel Ara Yiz Tasarimi (Visual Interface Design)

Veritabaninin tasariminin ardindan hedeflerine ydnelik islevsel
gereksinimleri belirlenmistir. Kodlama kayitlarinin yani sira
iirinlerin teknik resimlerinin ve fotodraflarinin da kayit edilmesi
ayrica drun kayitlarina kolay ulasim igin Dbir arama ekrani
eklenmistir. Yazilimin gdrsel olarak {Urintn drtin kodunu ve Dbagla
oldugu siniflari godsteren, kaydeden ve dedistiren bir bolim ve dort
adet sekmeden olusan ikinci Dboélimden olusmaktadir. Bu sekmelerde
sirasiyla;

e Diger Kodlar Sekmesi: (Co6zimleme kisminda bahsedilen {riinlerin
firmanin iliskide oldugu kurumlarda takibinin vyapilmasi ve
firmadaki diger {riinlerle belirli iliskilerin kurulmasi ic¢in
gerekli kodlarin tutuldugu sekmedir (Sekil 6).

B iiriin Kodlama Programi

; 7 o E
~ 7 2 ~ Kaykede | ik | sl |

10001010101

730120

100010101010101

ADET

—

Sekil 6. Yazilimin ara yizi ve diger kodlar sekmesi
(Figure 6. Software interface and other codes tab)

¢ Seri Uretim Sekmesi: Cozimleme baslidi altinda bahsedilen ayni
iiriin koduna sahip trtnlerin (ayni trtnlerin) stok, satis, satis
sonrasi hizmetlerinin takibi ig¢in gerek duyulan kod wve
bilgilerin kaydedildigi, defistirildigi ve silinebildigi
sekmedir (Sekil 7).
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Urinin:
Kodu | 100010101010101  Grubu [Nl | ad fcivata ~| Tipi |ahsap | modeii |ridiz =l
Olgtsty [21x65%14 =] sektsri[1obiya =] Ubesi [Tirkiye ] kayeede | Duek | s |

Diger Kodlar Seri Uretim I Resimlerl Arama El-q'aml

Skok Kodu | 10001010101 | Seri Nol 1 Demirbag Mo 2 Tarih | 25/01/2009 | Ureticisi [Avhan KALINER j

Stok Kodu Seri Mo Demirbas No Uretim Tarihi Uretici Kodu

iN 10001010101 10001010101-1 10001010101-2 I g 10001010101-3
2 (10001010101 10001010101-2 10001010101-2 25/01j2009 10001010101-3
3 [10001010101 100010101013 25/01j2009 100o1010101-4
4 |10001010101 10001010101-4 10001010101-3 26/0112009 10001010101-3
5 (10001010101 10001010101-5 26/01§2009 10001010101-1
6 (10001010101 10001010101-6 26/01/2009 io0oi010101-2

Demirbas Mo Ata | Kayit Ede Diizelt Sil

Sekil 7. Yazilimin ara yizi ve seri lretim sekmesi
(Figure 7. Software i1interface and serial production tab)

e Resimler Sekmesi: Sisteme kayit edilen Urinlerin teknik resminin
ve fotodrafinin eklendidi ve dedistirilebildidi sekmedir (Sekil

8) .
_oix
{iriindn:
Kodu | 100010101010101  Grubu [Mal = A [cvat ~| Tipi |ahsap | Modeii [idz =l
Olptsty [2 175014 | sektariafviobiya =] ks [Ty =l KaytEke | Dozek | s |

Dider Kodlarl Seri Uretim  Resimlzr I Arama Ekranll

FLIA
LEE

&0 1313

01-Teknik gizimi Elde/Dizelk 02-Fotograf gelkimi

Sekil 8. Yazilimin ara ylizil ve resimler sekmesi
(Figure 8. Software interface and images tab)
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e Arama Ekrani Sekmesi: Sisteme kayitli idrlinler arasindan izerinde
islem yapilacak iriniin her hangi bir 06zellidinden bulunabilmesi
icin ayrintili arama yapilabilecek sekmedir (Sekil 9).

A al

Uringin:
Kodu | 100010101010101  Grubu M x| ad fcivata | i [ahsap | Modeii |vidz =]
Olgusi [21:73x14 I | =] Ukesi [rirkiy 7l KapteMe | oDuzek | s |

Dider Kndlar' Feri Uretim' Resimler Arama Ekran |

Aranan |Urt|nt|n Modeli j Deder |'1‘||-:||z j Ekle Ve Veya Elde |
Sorgu |Tipi =phsap ve Modeli =Yildiz Listele |
URUN_KOD STOK_KCDU

100010101010101 10001010101
100010101010103 | 10001010102

100010101010104 10001010201
100010101010201 10001010203
100010101010204 | 10001010202

| e | a | e

Sekil 9. Yazilimin ara yizii ve arama ekrani sekmesi
(Figure 9. Software interface and search screen tab)

6. SONUCLAR (CONCLUSIONS)

Bu calismada, KOBI’lerde tedarikten baslayarak, stok, {iretim
satis ve satis sonrasi siliregclerine katilan hammadde, mamul, vyara
mamul, basta olmak {izere isci, makine misteri, tedarikc¢i vb. bilitin
0gelerin dahil edilecegdi bir kodlama sistemi ve yazilimi
gerceklestirilmistir. Literatiir c¢alismalarindan da gdorildigi {lzere
boyle bir kodlama sistemi mevcut dedildir. Firmanin sirasiyla tedarik,
kalite kontrol, dretim, satis Dbirimlerinde {iretime katilan wve
katilmayan biitliin mal ve mamullerin sisteme giris ve c¢ikislari takip
edilmis, sisteme giren biitiin trtinler Grup, Ad, Tip, Model, Olci,
Sektdr, Ulke 6zelliklerine gdre siniflandirilmistir.

Firmadaki godzlemlerde ayni Urtin koduna sahip {drinlerin (ayni
iiriinlerin) gerek stokta, gerek satista, gerekse satis sonrasi
hizmetlerinin takibi i¢in ikinci bir koda ihtiya¢ oldudu anlasilmis ve
bu ihtiyaca cevap verebilmek icin ayni {rinleri birbirinden ayirmaya
yarayan seri kodunun olusturulmasi gerekliligine karar verilmistir.
Boylece, her bir {riine essiz bir kimlik bilgisi atanmis ve o urin
digerlerinden ayrilarak takibi yapilabilmistir.

Isletmelerin islerini kaliteden &diin vermeden hizli, gilivenilir
ve disik maliyetle gerceklestirebilmelerinde bilgi ve iletisim
teknolojilerinin getirdigi yenilikler en biyik yardimcilari olacaktir.
Bu baglamda, gercgeklestirilen {rin kodlama sistemi ve vyazilimi
isletmeler ic¢in biiyik 6nem teskil etmektedir.
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