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KADIN i¢ GivyiM MAMUL OLCULERININ BELIRLENMESINE ILiSKIN BiR ARASTIRMA

OZET

Globallesen diinya ekonomisinde i¢ giyim {dreticisi firmalarinin
mamul-viicut uyumunu gdz ardi etmeleri séz konusu degildir. Bu amacgla
firmalarin miisteri memnuniyetini sadlamasi ve rekabet ortaminda
kaliteyi korumasi i¢in hedef kullanicilarinin vicut 0&lg¢iilerine uygun
mamuller hazirlamalari gerekmektedir. Bu calismanin temel amacil
standart Tirk kadini vicut Olc¢iilerinden faydalanarak, belirlenen
modellerde sutyen ve kiilot Urtnleri ic¢in mamul o6lc¢lileri olusturmaktir.
Calismanin verilerini elde etmek amaciyla Cilerodlu tarafindan
gelistirilen I¢ Giyim Uretimine Y&énelik Kadin Beden Olciileri

kullanilmistair. Arastirma, uygulamalili alan arastirmasidir. Sec¢ilen
sutyen ve kiilot modelleri i¢in Miller Dbicki sistemi kullanilarak
iiretim kaliplari hazirlanmistir. Oncelikle viicut ©&lciilerine goére

iiretilen sutyen ve kiilotlarin viicuda wuyumu incelenmis ve mamul
6lctilerin viicut o6lciilerinden farklari dederlendirilmistir. Hazirlanan
kaliplarla secilen beden ve kap Olciilerinde i¢ asamada prototip dikimi
yapilmis, her Dbir asamada vyapilan mamuller denenerek diizeltmeler
sonucunda uygun mamul OJlcg¢llerine doéntstirtlmistir. Uretilen ic
camasiri Ornekleri ayni sutyen bedenine ve farkli boy ile kiloya sahip
65 kadin Uzerinde denenmis tam uyum sagladigi belirlenmistir.
Anahtar Kelimeler: Ic Giyim, Mamul Olciisii, Siityen, Kilot,
Vicut olclleri.

A STUDY OUT OF DETERMINING OF WOMAN UNDERWEAR PRODUCT MEASUREMENT

ABSTRACT

Considering the global economy, 1t 1s not possible for the
underwear manufacturers to ignore product-body fit. So it is essential
for these companies to design products, well-fitted with their target
customers’ body type, to be able to satisfy them and keep the quality
level high in this competitive occasion. Main propose of this study is
to establish bra and panty sizes suitable for Turkish women body
measures. To gain the data’s of research “Woman Body Measures Aimed To
Underwear Production’’, developed by Cileroglu, was followed up.
Production patterns were prepared by using “Miller Pattern System” for
chosen bra and pansy styles. Three prototype sewing processes were
made by these patterns in indicated body and cap measurements. The
measures of products, which produced in each process, were corrected
by being tested and transformed to suitable product measures. The
prototypes were controlled by using evaluation forms. The samples were
tested on 65 women, who have the same bra size but different weights -
heights and fitted perfectly on them.

Keywords: Underwear, Product Measure, Bra, Panty,

Body Measurement.
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1. GIRiS (INTRODUCTION)
Giyim tarihi incelendidinde kadinlarin c¢aglar boyunca vicut

cizgileriyle ilgilendikleri goriilmektedir. Glizelliklerinin
disavurumuna gosterdikleri 6zen ve bu konudaki estetik kaygilari 21.yy
da artarak devam etmektedir. Bu nedenle i¢ giyim; dis giyimin

zarafetine vyaptigdi etkiden dolayi kadinlarin o&zglveni ile dogrudan
ilgilidir. Ayrica 1i¢ giyim vicudun fiziksel sagligini koruyan, dis
giyime iyi bir goriinis kazandirmayi amaclayan, vicuda form vererek
dogrudan tene giyilen giysiler olma 6zelligini de tasimaktadir.

Cagdas kadinin giindelik gardirobunun en bilindik
tamamlayicilarindan olan sltyen aslinda giyim wve tarihi ag¢isindan
oldukca yeni bir bulustur. Ic¢c giyim ve moda tarihi birbiriyle oldukca
iliskili olmakla birlikte, giyimde moda kavrami batililara o6zgl bir
sanati niteler ve gec¢misi orta c¢aglara kadar dayanir (Ayral, 1993,
11).

Memelere belli bir big¢im veren ve 1iki memeyi birbirinden ayri
tasiyan ilk fabrikasyon slttyen 1928 de yapilmistir. Bu gelisme sityen
desinatoérliigi agisindan yepyeni bir doénemin baslangicidir. Sittyenler
artik vyapay '‘meme bluyitictler’’ ya da ‘‘meme bastiricilar’’ olmaktan
cikmis, kadinlarin memelerinin dodal big¢imlerini denetim altina
almistir. 1900-1925 Yaillarai 1ilk elastik dokumalarin ortaya c¢iktig:
yillardir. Kadinlarin butin viucutlarini saran korselerden, sityenlere
gectigi yillar olarak bilinir. Balensiz el vyapimi siityenlerin
askilarinin minik sedef dugmelerle ayarlandigi, balenli siityenlerin
iki Dboneyi Dbirlikte kavrayan metal aksamlardan olustudu bu doénemde
korse endiistrisi kadinlarin yenilik aramakta olduklarini fark ettigi
donem olarak tanimlanabilir (Ayral, 2002, 32).

Kadin bedenini bilimsel olarak siniflandiran Avusturya’da Kurulu
“Berlei Korse sirketi” olmustur. Berlei uzmanlari bes bin kadin bedeni
tizerinden 26 farkli o6lcliden elde edilen sonuglari 1928 yilinda
yayinlamis boylelikle, kadinlarin vicut yapisinin nasil olursa olsun,
bes beden grubu altinda toplanabilecedini ortaya koymuslardir (Ayral,
1993, 30). Bu calismayi kadin i¢ giyim mamul Olc¢iilerinin ilk c¢alismasi
olarak degerlendirilebilir.

Yirminci yiizyilin 1ilk c¢eyredinden sonra hizla gelisen sityen
6zelliklerine 90" lardan sonra silikon destekli yeni tasarimlar

eklenmistir. Destekli siityen tasarimlarinin, kadinlarin aradiklarzi
dolgun goriinimii rahatca saglamalari dolayisiyla c¢ok tercih edildikleri
gorilmektedir (URL-1). Bu gelismeler, {retimde kullanilacak sityen

mamul Olclilerinin vicut Olg¢ileri disinda kullanilan malzeme ve viicuda
kazandirmaszi istenen form 6zelligine gbre de degisebilecedini
gbstermektedir.

Istenilen nitelikte di¢ giyim {rinlerinin {retilmesinde ilk
kosul, hedef kitlenin wvicut 0Ozelliklerini yansitan vicut Olc¢lilerinin
bilinmesidir. I¢ giyim triinleri seri i{iretiminde kullanilacak o6lciiler;
bu giysilerin hicbir bolluk ilavesi olmadan vicudu sarmasi ve vicuda
form vermesinin istenmesi nedenleriyle daha hassas olmak zorundadir
(Aydin ve Cileroglu, 2006, 68). Bu durum mamul Olclleri igerisinde ig¢
giyimde kullanilacak olanlarin Onemini ortaya ¢ikarmaktadir.

TUOIK’ in 2000 vyili istatistiklerine gore; Tirkiye’de vyasayan
kadin niifusu 35 milyonu asmistir (TUIK, 2000). Bu kadar biiyiik misteri
grubunun beklentilerinin karsilanmasi i¢ giyim idreticilerinin i¢ pazar
paylarini genisletmesini saglayacaktir. Ulkemizde, ic¢ giyim sektoériiniin
hazir giyim icgerisindeki payi %32,5’e olmakla beraber Tirkiye i¢ giyim
ihracati bakimindan diinyada 2. siradadir(TIGSAD, 2005, 4). Uretim
kapasitesi yiksek olan ic giyim sektdrinde faaliyet gbsteren
firmalarin pazar paylarini gelistirmeleri, ozellikle kiiresel ekonomik
kriz nedeniyle ihracat oranlarinin distiigl glUnimiizde daha fazla Onem
tasimaktadair.
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I¢ giyim sektdriiniin {iretim miktarlari icerisinde kadinlara
ayrilan pay daha fazladir. Bu duruma hem nufus igcerisindeki
oranlarinin hem de yillik ic¢ giyim idriinleri tiketim miktarlarinin sayi
ve cesit olarak erkeklerden fazla olmasi neden olmaktadir. Kadinlara
ayrilan ic¢ giyim mamulleri icerisinde de sutyenin diger mamullerin
oniine geg¢tidi gdértlmektedir (Arici, 2005).

Yapilan arastirmalar bircok kadinin bu mamul guruplariyla ilgili
problemler vyasadidini gdstermektedir. Ozmen’in yapmis oldudu bir
arastirmada: Dbiylik memeli kadinlarin gogiislerini kiciik gdstermek
amaciyla kiciik beden 06lcltsiinde siityen tercih ettiklerini bu nedenle
bircok siityen lreticisinin bluytk beden tretmedigini buna bagdli olarak
da bu grupta ki bayanlarin dodru sityen bulabilme oraninin azaldidini
belirtilmistir (Ozmen, 2008) . Konuya iliskin cesitli internet
sitelerinde kadinlarin siityen irinlerine yonelik sorunlari
incelendiginde firmalar arasinda ©6lc¢li farkliliklarinin olmasi Dbu
nedenle Urtnleri denemeden alamadiklari, kup Olgilerine uygun mamul
bulmakta =zorluk c¢ektikleri gibi sorunlarin yer aldigi gdrilmektedir.
Bu sonuc¢lar bircok sorun icerisinde 6lcliye dayali misteri
memnuniyetsizliklerine dikkat ¢ekmektedir (URL-2, ©URL-3). Sorunlarin
¢o6zlilmesi ig¢in ilk basamadi bu mamul gruplarinda Olg¢ilendirme, pazar
analizi, 0zellikli  bedenler igcin mamul {dretimi gibi konularda
iyilestirme calismalari olusturmaktadir.

Ozellikle i¢ piyasada calisan firmalar arasinda rekabet
ortaminin yodun oldugu i¢ giyim sanayinde, firmalarin c¢alismalarini
stirdirebilmeleri  {retilen  {rinin, misteri isteklerine ve viicut
0zelliklerine uygun Urinler olmasina baglidir.

Calismada, TIGSAD’ a badli secilen bir ic¢ giyim firmasinda, ic
giyim {riinleri i¢in olusturulmus standart Tirk kadin viicut Olciileri
kullanilarak, Dbelirlenen modellerde, ¢esitli Dbeden wve kaplar igin
sityen ve kiilot Uretimi yapilmasini ve fi{retilen prototip irinlerin
denenerek gerekli gérulen diizeltmelerinin yapilmasiyla mamul
O0lcllerinin elde edilmesi amacg¢lanmaktadir. Yapilan arastirmada elde
edilen i¢ giyim mamul o&lclilerinin, iiretici firmalar tarafindan
kullanilmasi veya farkli modeller ig¢in referans alinmasiyla mamul-
viicut uyumunun saglanmasi sonucu kullanici memnuniyetinin artmasi
beklenmektedir.

ic giyim driinlerinde kalitenin saglanmaszi, tasarlanacak
iriinlerin o6lc¢iiler ag¢isindan kisiye uyumuna, vicuda iyi form vermesine,
malzemelerin kullanim alanlarina, amaca ve modavya uygunluk

0zelliklerini tasimasina baglidir. Butiin bu &6zelliklere ulasmanin ilk
basamagini vicut Olc¢lilerine uygunluk olusturmaktadir. Vicut o6lclilerine
uyumun saglanmasi Tidrk kadinlarindan alinarak olusturulmus beden
O0lclileri standardizasyonu hazirlanmasini gerektirir(Cileroglu, 2006,
27). Bu nedenle mamul Olc¢lilerin vicut Olcllerinden vyola c¢ikarak
olusturulmasi c¢ok Onemlidir. Vicut Olcgiilerinin istenilen {drin formu
elde edilinceye kadar diizeltilmesi mamul 06lc¢li olusturmakta yontem
olarak tercih edilmistir. I¢ giyim iretimlerinde mamul o6lciiler bolluk
degil form verme ve vicudu sarma beklentileri nedeniyle eksiltme
6zelligi tasimaktadir. Ic piyasada faaliyet gdsteren ve sektdrde &nci
olan bircok ic¢ giyim firmasi kendilerinin c¢esitli vyodntemlerle elde
ettikleri 0©lcl tablolarini kullanmakta ve misteri beklentilerini &lci
tablolarina yvansitmamaktadirlar. Hazir giyim sanayinde giysi
kaliplarinin hazirlanmasi hem zaman alici, hem de giysiye estetik
deger kazandirma ve giysinin vicuda uyumunun saglanmasi ag¢isindan
kritik bir islemdir. Insan viicudu ile giysi arasindaki baglantinin en
6nemli dayanak noktasini 6lciiler teskil etmektedir. Bu acidan sirekli
karsilasilan vicut Olciileri ve mamul Olcileri kavramlarini
netlestirmek gerekir.Viicut Olciileri; doJrudan viicut {izerinden alinan
net o&lciilerdir. Mamul Olciileri; net viicut ©&lciileri {izerine verilen

134


http://www.newwsa.com/ver2/upload/makale/URL-2
http://kadinsak.com/

e-Journal of New World Sciences Academy
Vocational Education, 2C0025, 5, (3), 132-146.
¢Cileroglu, B. ve Bagci, S.

giysinin rahatlidi, moda ve kumas 0zellidi ilavesiyle elde edilen
Olglilerdir. Hazir giyim {Ureticilerinin kullandidi mamul O&lclileri;
dogrudan bitmis kalip izerinden alinan ©&lcllerdir. Miisteriden gelen
Olcliler, c¢esitli kisisel ve mesleki kabullerle kalip ¢izimi icin
gerekli Olclilere cevrilir. Bahsedilen kabullerin dogruludgu ve bilhassa
da dar giysilerde olusabilecek hata olasiliklarinin ylksek olmasi
nedeniyle vyapilan uygulamalarin bilimsellidi tartisma gotlirmektedir
(Baysal, 1995,37).

Giysi wvicut uyumunun Onemli bir kalite parametresi olmaszi,
ireticilerin kaliteyi iiretebilme hedeflerine ulasmalarinda dnem
tasimaktadair. ic giyim drinleri tiketiminde yerli malin ulke
igcerisindeki oraninin $60'lara geriledigi, sektorin kendini
uluslararasi piyasanin yani sira 1¢ piyasada da ucuz Uzakdogu
mallariyla acimasiz bir rekabetin i¢inde Dbuldugu Pazar ortami
nedeniyle Tirk i¢ giyim idreticilerinin kalite disinda rekabet avantaji
kalmadi§i distinlilmektedir. Mevcut durumda beliren ihtiyaclar nedeniyle
bu arastirmada, Tlirk kadini standart Olclileri kullanilarak, sec¢ilen
modellerde sutyen ve killot mamul 6lcltileri olusturulmustur.

2. CALISMANIN ONEMi (RESEARCH SIGNIFICANCE)

Kadin i¢ giyiminde mamul Olg¢iilerinin belirlenmesi ile firmalara
gbre degisen sutyen mamul Olc¢llerinin standart Turk kadini &lclilerine
uygun olarak olusturulmasi, hem {retici firmalar hem de miisteri
memnuniyetini saglamasi ag¢isindan onemlidir.

Arastirma sonucunda elde edilen i¢ giyim mamul O&lgllerinin
iretici firmalar tarafindan kullanilmasiyla mamul-viicut uyumunun
saglanmasi ve kullanici memnuniyetinin artmasi beklenmektedir. Siityen
6lclileri ile wvicut Olcgiilerinin iliskilendirildigi arastirmanin, tablo
degerlerinin disinda kalan, standartlara uymayan meme yapilarina, Ozel
sityen {retiminde ihtiya¢ duyulan mamul ©&6lcglilerin belirlenmesine de
yardimci olacagi dustniilmektedir. Ileride vyapilacak iiriin ve model
6zelligine gbre mamul 0©Olcli olusturma c¢alismalarina Ornek teskil
edecegi ve sektorde iiretilen benzer modellerin 6lcltleri ile
karsilastirma olanadi sadlayacagdi ig¢inde o6nemli bulunmustur.

3. YONTEM (METHOD)

Bu arastirmanin materyalini, yetiskin kadin vicut 0&lcileri, ic¢
giyim Urtnlerinden siityen-kiilot mamul ©&lclileri wve ilgili kaynaklar
olusturmaktadir. Arastirma uygulamali alan arastirmasi kapsaminda AR-
GE arastirmasi niteligindedir. Bu modelinin kullanilmasindaki amag,
arastirmanin materyalini olusturan sutyen ve kiilot mamul ©&lclilerinin
vicut Olcltleri ile iliskisinin incelenmesidir.

Mamul 6lcliler olusturulurken, CILEROGLU tarafindan hazirlanan Ic¢
Giyim Uretimine Yoénelik Kadin Beden Olciileri kullanilmistir. Sutyen ve
kiilot mamul Olc¢ilerine ulasmak ic¢in 1ilk prototip dikimleri 2008 ocak
ve subat aylarinda Arici Tekstil San ve Ltd.Sti’de diger tim prototip
dikimleri 2008 Temmuz ve AJustos aylari icerisinde Yeni Inci San. ve
Ltd.3Sti ' nde gercgeklestirilmistir.

Prototip dikimleri 75B, 75C, 80C, 85B, 90B, 90D, 95C, 100E
bedenlerinde vyapilmistir. Hazirlanan kaliplarda istenilen form elde
edildikten sonra diJer bedenlerin seri c¢izimi icerisinden de secilen
bedenler dikilerek kontrolid yapilmistir.

Segilen siityen modelinde 75-80-85-90-95-100 bedenlerinin her
biri ig¢in B-C-D-E kaplari alinmistir. A kap sutyenler normalden daha
kticik memeli bayanlari kapsadidi, 100 beden ve E kap &lclilerinden daha
biyik meme Olclilerine sahip olanlar sorunlu meme olarak tanimlandigi
ve Ozel Dbeden kategorisinde degerlendirildigi i¢in (Ayral, 1993, 88)
bu bedenler arastirmanin kapsami disinda tutulmustur.
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Segilen kiilot modelinin sityenle uyum saglamasi ig¢in 75-80-85-
90-95-100 Dbedenlerinin C kap 0Olclleri baz alinmistir. Tirk kadinin
kalcasi beden Olciistine gdre daha genis oldudu yapilan arastirmalarla
belirlendigi icin(Ercan 1994, Sener 1994, Aydin, Cileroglu 2006) kilot
mamul Olclilerinin belirlenmesinde vicut 6lcllerinden ‘C ' kap 06lclileri
kullanilmis ve secgilen model ic¢cin mamul olusturulmustur. Sltyen ve
kiilotlarin kalip hazirlama, UUretim ve provalarina 1iliskin olarak
iretim yapilan firmalarda calisan modelistlerin gdériisleri de dikkate
alinmistir. Arastirmada, bedeni tamamen saran asadidaki sutyen ve
kiilot modelleri secilmistir.

Mamul Olcgiileri Olusturulan Siityen ve Kiilot Modeli

Uretimi yapilan mamuller icin asagidaki materyaller
kullanilmistir. Sutyen {retimi ig¢in; Beyaz pamuklu kumas ile lamine
edilmis mikro, korselik kolluk, 2cm’lik aski lastigi, 5cm’lik agraf,
aski klipsleri, 1 adet sis fiyonk kullanilmistir. Kilot Uretimi ic¢ing;
Beyaz mikro, beyaz pamuklu penye ve 1lcm’lik bel ve paca lastigi
kullanilmistir.

Seri ¢izimleri yapilmadan &nce her bedenin temel bedeni ¢izilmis
ve vyapilan degisikliklerin diger Dbedenlerle olan uyumlari kontrol
edilmistir. Seri c¢izimi tamamlandiktan sonra secilen bedenlerde iiretim
yapilarak kontrol yapilmistir. Siityen utUrtnt i¢in 75B, 80C, 85 B, 90B,
90D, 95C, 100E bedenlerinde prototip sttyen dikimleri yapilmistir.
Arastirmanin verileri uygun beden Olciilerine sahip kadinlar idzerinden
bizzat arastirmacilar tarafindan prova edilerek elde edilmistir.
Provalarda dikilen f{rinlerin viicuda wuygunludu, olusturulan mamul
Olcglilerin alindiga hatlaran uygunlugu, kullanici rahatligz ve
istenilen formu olusturup olusturmadigdi, kullanilan malzeme ve dikis
tekniklerinden kaynaklanan rahatsizliklarin olup olmadigi kontrol
formu ile degerlendirilmistir. Kontrol formlara doldurulurken,
prototip {drlinleri giyen kadinlara, irinlerin kullanim konforuna
yonelik sorular yoneltilmis wve alinan cevaplar deJerlendirilmistir.

Mamul O&lgtlerin belirlenmesi siireci 3 ayri prototip idretimi ve
deneme asamasl ile gerceklestirilmistir:
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e Birinci prototip dikimi wvicut Olg¢ilerine gdre hazirlanan ana
kalip uyumunu godrmek ve gerekli dizeltmeleri vyapmak icin
gerceklestirilmistir. Uretilen prototipler uygun bedendeki
kadinlarda prova edilmistir. Gerekli diizeltmeler uygunluk kriter
tablosuna not edilmistir.

e Birinci prototipte ihtiya¢ duyulan degisiklikler kaliplara
yansitilmis ve ikinci prototip retimi yapilmistir.

e Tkinci deneme sonuc¢lari da ayni kriter tablosuna gobre
degerlendirilmistir.

e Deneme sonuclarindan elde edilen veriler dodJrultusunda gerekli
gorlilen diizeltmeler yapilarak iiclinci prototipler idretilmistir.

e Uclncli prototipler farkli boy ve kilodaki 65 kadin iizerinde
denenerek onaylanmistir. B,C,D kuplar 10, E kuplar 5 kadin
izerinde denenmis ve onaylanan slUtyen-kiilotlarin mamul o&lcltleri
tablolarda sunulmustur.

Standart vicut o&lcllerine gdre {Uretilen 1l.klilot prototipinin
vicut ile uyum saglamadigi belirlenmis ve ihtiyacg duyulan
diizeltmelerle 2. prototip dikimi yapilmistir. Viicuda tam uyum saglayan
90 beden kiilot diger bedenlere serisi yapilmak iizere baz kalip olarak
kabul edilmistir. Onaylanan kaliplarin 75-100 bedenler arasinda B ve C
kaplarina godre seri c¢izimleri vyapilmistir. Elde edilen kaliplarin
fizerinden 0l¢l tablosunda yer alan bltin Olc¢liler alinarak mamul 0Olci
tablolari olusturulmustur. Sttyen ve killot mamul ©&lclileri asadida
listelenmis, alindigdi yerler ise Sekil 1 ve Sekil 2’de gdsterilmistir.

Olclim Yerleri Kod Olclim Yerleri Kod
Goglis Alt1i Cevresi S1 Yan Boy S17
Kanat Boyu S2 Agraf Genisligi S18
On Beden Genisligi S3 Arka Aski- Agraf Mesafesi S19
Koltukalti Genisligi S4 Arka Aski- Yan Dikis Mesafesi S20
Alt Mide Boyu S5 1 Bel Olciist K1
Mide Gen.% S6 1 Kalca Olciisii K2
Mide Boyu S7 On A Gen. K3
Mide- On Aski Mesafesi S8 Orta AgJ Gen. K4
Aski Eni S9 Arka Ag§ Gen. K5
On Aski-Yan DikisMesafesi S10 Oturus Yik. K6
Kap 1 S11  On Oturus Yiik. K7
Kap Ici Olcusu S12 Arka Oturus Yik. K8
Kap Yiksekligi S13 Ag§ Uzunlugu K9
Alt Kap Yiksekligi S14 Ag Cevresi K10
Ust Kap Yuksekligi S15 Yan Boy K11
Askilardan Kap Yiksekligi S16 On Bacak Kavisi K12

137



e-Journal of New World Sciences Academy
Vocational Education, 2C0025, 5, (3), 132-146.
Cileroglu, B. ve Bagci, S.

N

510
S
520
- s16 ||| 515 [s11
517 s4] f7 s12
S18

56 54

55 oL

[95]
,
ﬂn \\o
— DX

Sekil 1. Siityen mamul Olciileri
(Figure 1. The bra product measurements)

. BEL GENISLIGI
SRR A

E
Ga

VAN BOY Kalca Olciisii

i

OTURUS YUKSEKLIGI
Ké

E
n

[xa |
ARKA T _f oN
] E]
A i
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(Figure 2. (The panty product measurements)

4. BULGULAR VE TARTISMA (FINDINGS and DISCUSSIONS)

Kadin i¢ giyim {dridnlerinden sityen ve kiulot mamul O&lgllerinin
belirlenmesi iki asamada gerceklesmistir. Oncelikle viicut olciileri ile
iliskilendirilerek belirlenen (S1, S2, S3, S4, S11, S12, S13) mamul
O0lcliler olusturulmus ve bu 0Olcllerden faydalanilarak lretim kaliplari
hazirlanmistir. ikinci asamada ise hazirlanan kaliplar {izerinden
vapilan 6lcimler ile dider mamul Olg¢iler olusturulmustur.

4.1. Siityen Mamul Olgiilerinin Olusturulmasi
(Forming of The Bra Product Measurements)
Mamul Olcilerin olusturulmasinda viicut 06lciileri referans alinarak
olusturulabilen mamul Olcliler Tablo 1’de yer almaktadir.
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Tablo 1. Sutyen vicut ve mamul Olclilerinin karsilastirilmasi
(Table 1. The comparison of the bra, body and product measurements)

®lcim Yerleri Olcu ®lctm Tiri 75 80 85 90 95 100
Kodu
Viicut Olciisi 75 80 85 90 95 100
Mamul Olciisii 64 69 74 79 84 89
Goglis Alt: Fark (cm) 11 11 11 11 11 11
Cevresi —
S1 Kiciilme
Orani (%) 14.7 | 13.7 ] 12.9 |12.2 | 11.6 11
Viicut Olciist | 18.25 | 19.5 | 20.75 | 22 | 23.25 | 24.5
Mamul Olciisi 14 15 16 17 18 19
Fark (cm) 4.25 | 4.5 | 4.75 5 5.25 | 5.5
Kanat Boyu S2
Kliciilme
Orani (%) 23.3 | 23.1| 22.9 |22.7] 22.6 | 22.5
Viicut Olciisii | 38.5 41 43.5 46 48.5 51
Mamul Olciisii 28 31 34 37 40 43
On Beden
Genisligi 33 Fark (cm) 10.5 10 9.5 9 8.5 8
Kictlme 27.3 |24.4| 21.8 |19.6] 17.5 | 15.7
Orani (%)
) . .| 4.75
Vicut Olcisi 5 5.4 5.75 6 6.4
Mamul Olciisii 2 2.5 3 3.5 4 4.5
Koltuk Altza 54
Genisliligi Fark (cm) 2.75 | 2.5 2.4 | 2.25 2 1.9
Kuctlme 57.9 | 50 | 44.5 |39.2| 33.4 | 29.7
Orani (%)
Vitcut Olciisi 20 21 22 24 26 27
Mamul Olciisti | 18.5 | 19.5| 20.5 |21.5| 22.5 | 23.5
Kap 1 s11 Fark (cm) 1.5 1.5 1.5 2.5 3.5 3.5
Kuctlme 7.5 | 7.2 | 6.9 |10.5] 13.5 | 13
Orani (%)
Vilcut Olciisi 20 21 22 24 26 27
Mamul Olciisii 16 17 18 19 20 21
Kap Ici Olcusi 512 Fark (cm) 4 4 4 5 6 6
Kuculme 20 19 | 18.2 |20.8 | 23.1 | 22.3
Orani (%)
] Vieut Oleisi | 14 14 15.5 | 16.5 | 17 18
Kap Yuksekligi
s13 Mamul Olctisw | 17-5 | 18-5| 19.5 [20.5] 21.5 [22.5
Fark (cm) -3 -4.5 -4 -4 -4.5 | -4.5
Biyume 25 32.1| 28.8 | 24.2 | 26.4 25
Orani (%)

Stityen Dbedenini belirleyen 0©lc¢l, gogls alti c¢evresi 0Olgusidir.
Goglis alti cevresi; acik olarak kapatma ucundan 2.kopcaya kadar olan
mesafedir. Gogis alti c¢evresi mamul O6lcgiisii belirlenirken 75-80
bedenleri icin %14, 85-90 bedenleri ic¢in %12,5, 95-100 bedenlerinde
%11 oraninda kiclUlmesi Onerilmistir (Tablol).
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Yapilan 1incelemeler sunucunda sektdrde gogis alti c¢evresi
O0lglistinde seri farkinin 4cm olarak uygulandigdi gorulmustir. Seri
farkinin 4 cm olarak alinmasi secilen ana beden deJistikce farkli
beden serilerinin olusmasina sebep olacadindan bu calismada gdgls altz
cevresi seri farki 5 cm olarak belirlenmistir. Gogiis Alti Cevresi ayni
bedene ait kap serisinde ise ayni kalmaktadir.

Goglis Alti Cevresi 0Olclsl; vicut 0©OlcgUsiinden mamul Olcgislne
donistirtlirken, beden buyidikce yaklasik %1 oraninda azalmaktadir.

Kanat Boyu; slityenin vyan dikisinden 1. kopcaya kadar 0Olcgiilen
mesafedir.

Esneme Payinin Hesaplanmasi:

Uriinde kullanilacak olan kumas canli yada cansiz mankene sarilir
(kumas esneme ©0zelligi optimum dizeyde olmali), esnetilmis kumas ve
beden 6lctusi alinarak (%) yiuzde hesaplanir.

Formul:

Beden Olcliisii — Esnetilmis Kumas Olciisi X 100 = %Esneme DeJeri Beden
Olcusi

(Cardak, Degirmenci, 2007, 22)

On beden genislidi go&diis alti cevresi hizasinda yan dikisinden

diger yan dikise olan mesafedir.
Miller Dbicki sistemine goOre, sityen {dretim kalibi hazirlanirken ©&n
beden genisligi &lg¢isii vicut ©olclisii {lizerinden alinan gogis altza
Olcistnin * tne 0.5 cm eklenerek bulunmustur. Bu arastirmada On beden
genisligi mamul Olgisii belirlenirken siityen ag¢ik olarak 6lctildigt ic¢in
mamul ©l¢li tablolarinda 6n beden genisligi 1/1 olarak verilmistir.

Secilen bu model ig¢in 6n beden genisligi, Uc¢ &6lcgiden etkilenir.
Bunlar; koltuk alti genisligi, alt mide boyu ve orta mide enidir.

Bedenler arasinda 3cm seri farki olusurken, ayni bedene ait kap
serisinde 0l¢li sabit kalir. Kap serisinde 0l¢ii sabit kaldigi halde
biylyen meme formuna uyum sadglamak ig¢in kaliplarin formunda dedisim
olur. Ozelikle alt mide kap biiylidikce form deJisikligine ugrar. On
beden genislidin de Dbeden biliyidikgce hareket kolayligi saglamak icin
kiicilme orani yizdesel olarak azalmistir.

Koltukalti genisligi o&lciisi meme kabinin bittidi noktadan vyan
dikise olan mesafedir. Ozellikle C, D, E kaplarda memeler kol altina
daha c¢ok vyaklasir. Kol altina yaklasan memelerin toplanip bir form
kazanmasi gerekir. Bu formu alirken beden ve kap serisinde Dbiylyen
memelere ayni oranda kiicilme uygulanmasi memelerin normalden fazla O&ne
gelmesine sebep olacadi ic¢in yiizdesel olarak kiiciilme oraninin azaldigi
gorilir.

Kap 1 ©Olctsii c¢iplak Dbeden tlzerinde; gbddsin yanda Dbasladigi
noktadan baslayip gdJlis ucundan gecerek gbdJsiin ortada bittidi yere
kadar Olcgllen mesafedir(Cileroglu, 2006, 37). Bu Olc¢cl slttyen de memeyi
toparlayan ve form vermeyi sadglayan Olcglidir. Kap 1 0©0lcisii Dbeden
biyudikce lcm blyiumektedir. Kap 1 &lc¢lisiinde bedenler arasindaki vicut
Olclileri degisimi gogiis dolgunludu farkliliklari nedeniyle mamul Olci
degisimi ile benzesmemektedir. Bu durum % orana yansimistir.

Kap ig¢i &lcgisi kap 1 Olcgistnden farkli olarak ©&n ortasindan
dedil model &6zellidi geredi oOn orta mide eni c¢ikartilarak meme
kavisinin basladigi noktadan koltuk alti genislidine kadar olan
mesafedir. Kap 1 0Olciisii beden biiyiidik¢e 1lcm bilylimektedir. Kap 1
O0lclisinde bedenler arasindaki Vicut &6lciileri dedisimi godis dolgunludu
farkliliklari nedeniyle mamul 0Olc¢ii dedisimi ile benzesmemektedir. Bu
durum % orana yansimistir.

Kap vyliksekligi wvicut {dzerinden alinirken memenin basladigi ve
bittigi yerler arasinda alinmistir ancak slttyen kalibi hazirlanirken
stityene form vermesi amaciyla kap 1 Olc¢listinde vyapilan daraltma
memelerin yukari tasmasini Onlemek i¢in kap yiksekligine ilave
edilmistir. Bundan dolayi mamul Olcliler vicut O&lgiilerinden daha fazla
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deer almislardir. Bunun disinda gogusin godis c¢apindan asadiya sarkan
miktarinin da Dbeden hattina kaldirilmasi sltyen formu ag¢isindan
istenen bir durumdur. Bu da kap yiksekligi mamul ©6lclisiniin viicut
O0lclisinden biiyik olmasinin etkenlerinden biridir. Kap yiksekligini
etkileyen diger bir durum da model 06zelligidir. Tablo 2’'de yer alan
O0lclim yerlerinin mamul Olg¢iileri belirlendikten sonra Uretim kaliplari
hazirlanmis ve bu kaliplardan elde edilen mamul Olc¢iilerin Ozellikleri
asagida aciklanmistir.

4.2. Uretim Kalibindan Elde Edilen Sutyen Mamul Olciileri
(The Bra Product Measurements of Obtaining From The
Production Pattern)

Alt mide boyu meme kapinin altinda bulunan ve meme kaplarinin
diizglin durmasini saglayan Dbir parcadir. Alt mide boyunda, kap 1
serisinden etkilenerek her beden ve her kap 0lc¢iisiinde lcm seri fark:
uygulanzir.

Mide parcasi slUtyenin durusunu Onemli 0Olglde etkileyen Dbir
parcadir. Bu parganin esnemesi veya OlglUstnin fazla olmasi memelerin
yanlara dodru kaymasina sebep olur. Standart beden 06lgilerinde iki
goglis ucu mesafesi ortalama her bedende lcm artmistir. Bu artis kap
serisine yansitilmis ve bu model ic¢in mide genisligi &lc¢iisii her beden

igin sabit tutulmustur. Bedenler Dbilylidikce memelerde biylur ve
birbirlerine yaklasirlar. Bunun sonucunda iki meme arasindaki bosluk
ta azalir. Ancak mide genisligi o6lg¢Ustntin siityen kullanimi ve
ergonomisi agisindan (memeleri Dbirbirinden ayri tutabilmek ig¢in)
kiicilmesi istenmez. Bu nedenle bitlin bedenlerde sabit olmasi

kararlastirilmistair.

Arastirmada memeleri kapatan yiksek kapli bir model sec¢ildigi
icin model 06zelligi geredgi mide Dboyu yliksek tutulmustur. Yapilan
denemeler sonucunda bedenler arasinda kap yiliksekliginde yapilan artisi
karsilamak ic¢in mide Dboyu 75’ten 90’a kadar olan bedenlerde 0.5cm
atmasi 90’dan 100’e kadar olan bedenlerde ise bu artisin 0.7cm ye
¢ikmasi uygun gorilmiistir.

Mide-6n aski mesafesi, model 06zellidi geredi meme yuvarladinin
bittigi st kisimdan gec¢tidi icin bu mamul O&lciisiinde bedenler arasinda
seri farka kullanilmamistair. Yapilan uygulamalar olumlu sonug¢
verdiginden bu mamul &lclisi her beden ig¢in standart 1l4cm olarak kabul
edilmistir.

Secilen model ig¢in her modelde 1.8cm lik aski kullanildigi igin
mamul o6lcli olarak standart 2cm kullanilmistir. On Aski-Yan Dikis
Mesafesi mamul Olglstt koltuk genisligi mamul Olciisiinden etkilendigi
icin 0.5cm seri farki ile her bedende biylume gdstermistir.

Askilardan Kap Yiksekligi sityen askisinin takim yerinden
baslayip gdgdsiin ucundan gegerek memenin bedenle birlestidi yere kadar
olan mesafedir. Bu 0l¢il meme kabinin etrafindan gegen serit parcgasinin
model ©6zellidi geredi Kap yiksekligine her bedende 3,5 cm eklenmesiyle
hesaplanmistir. Bunun sonucunda askilardan kap vyiksekligi 0olclsi
bedenler arasinda 1 cm’lik biylime gdstermektedir.

Secilen model geredi dikilen tum Dbedenlerde agraf genisligi
4.5cm olarak kullanilmistir. Ancak bu &l¢iinin uygulamada 75B, 75C,
80B, 80C bedenlerinde 3,5cm diger bedenlerde ise 4cm olarak
kullanilmasi Onerilmistir.

Arka Aski-Agraf Mesafesi 0&lclisinde yan boya bagli olarak beden
ve kap Olcisi biuyudikgce 0,5cm seri farki uygulanmistir. Bu mesafenin
blylimemesi askilaran buyudikce agirlasan memeleri tasimasini
kolaylastirir.

Mamulin kanat boyu ©6lclsiine bagdgli olarak Arka Aski-Yan dikis
Mesafesi ©&lclinde 1lcm’lik seri farki yapilmistir. Bu mesafenin daha
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uzun olmasi, askilarin omuz kenarlarina vyaklasmasina; daha kisa
olmas1i ise askilarin boyuna yaklasmasina sebep olur.

Yan yikseklik ©lclsii; kap vyiksekliginde vyapilan yiikseltmeye
badli olarak her beden ve kap 0Olclisinde 0.5cm arttirilmistir. Bu artis
kap ylksekliginde yapilan artisin *» sine denk gelmektedir.

4.3. Kilot Mamul Olgiilerinin Olusturulmasi
(Forming of The Panty Product Measurements)

Tirk kadininin kalcasi beden ©6lciisiine gdre daha genis oldugu
icin kiilot mamul Olcilerinin belirlenmesinde vicut Olclilerinden ‘C '
kap 0Olcltleri kullanilmistir. Tablo 2’'de vicut ©Olcglleri referans
alinarak olusturulan kilot mamul &lgiilerinin vicut &lglilerinden cm ve

[}

% olarak farkliliklari verilmistir.

Tablo 2. Kilot viicut ve mamul 6lcllerinin karsilastirilmasi
(Table 2. The comparison of the panty, body and product measurements)

Olciim Yerleri gigi Olctim Tird 75¢ | 8oc | 8s5c | 9oc | 95c | 100C
Vicut Olctleri | 36 39 | 42.5| 45 | 47.5 | 50
Mamul Olciileri 24 27 29.5 32 34.5 37
s Bel Olciisii K1
Fark (cm) 12 12 13 13 13 13
Kictlme 33.4(30.8|30.6|28.9| 27.4 | 26
Orani (%)
Vicut Olctileri | 49.5 | 51.5 | 54 56 | 57.25| 60
Mamul Olciileri 32 34 36 38 40 42
3 Kalca Olcisi K2
Fark (cm) 17.5 | 17.5 | 18 18 | 17.25| 18
Rictlme 35.4 | 34 [33.4|32.2] 30.1 | 30
Orani (%)
Viicut Olctileri | 28.5 | 28.5 | 29 29 29 30
Mamul Olciileri | 26.5 | 26.5 27 27 27 28
Oturus
Yitksekligi K6 Fark (cm) 2 2 2 2 2 2
Rictlme 7.2 | 6.9 | 7.2 | 6.9 | 6.9 | 6.7
Orani (%)

Dikilen mamulde ¢iplak viicut ©6lcltlerini gdzlemlemek ig¢in %15

esneme payl kullanilmistir. Bu sebeple kiillotun bedene tam uyum
saglamadidil gorilmistiir. 2. prototip dikimi i¢in bu esneme payinin
kumas 6zelligi geredi % 20 ye ¢ikarilmasina karar verilmistir.
Kalipta oOn bacak kavisinin g¢iziminden kaynaklanan potluklar olustugu
goriilmis ve daha derin kavis c¢izilerek gerekli olan dizeltmeler
yapilmis, denemeler sonucunda orta ag genisliginin daha rahat bir
kullanim i¢in genisletilmesi uygun bulunmustur.

Yapilan denemelerde kalcadaki kiugllme orani Dbeldekinden daha
fazla olarak belirlenmistir. Mamulin belde siki olmasi istenmez iken
kalcay1li daha formlu gbdstermesi icin belden daha siki olmasi
gerekmistir.

Bel ve kalca Olcisiinde viicut ©6lciisii—- mamul 6lciisii farki bedenler
buyudikce (%) ylizdesel olarak azalmaktadir. Bunun sebebi viicuda
gomiilme oranini azaltarak dis giysinin daha iyi gdrintl olusturmasini
saglamaktir. Tablo 3’te vicut Olc¢lileri referans alinarak elde edilen
mamul Olclilerin kullanilmasi ile hazirlanan idretim kaliplarindan elde
edilen mamul &lcliler yer almaktadir.
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Tablo 3. Uretim kalibindan elde edilen kiilot mamul &lciileri
(Table 3. The panty product measurements of obtaining from the
production pattern)

Olcim Yerleri Olcii Kodu 75C 80C 85C 90C 95C 100C
On Ag§ Gen. K3 8 8 8 8 8

Orta Ag§ Gen. K4 7.5 7.5 7.5 8 8 8
Arka AJ Gen. K5 10.5 | 10.5 | 10.5 | 10.5 11 11.5
On Oturus Yiksekligi K7 20 20 20 20 20.5 | 21.5
Arka Oturus Yiksekligi K8 28.5 29 29.5 30 30.5 31.5
Ag Uzunlugu K9 10 10.5 11 11.5 12 12.5
AJ Cevresi K10 58.5 | 59.5 | 60.5 | 61.5 | 63,5 | 65.5
Yan Boy K11 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5 9.5
On Bacak Kavisi K12 18 19 20 21 22.5 24
Arka Bacak Kavisi K13 23 24 25 26 27,5 29

On, arka ve orta ag genislikleri doJrudan temel beden iizerinden
alinan 6lcgller degildir. Bu 6lctlerin belirlenmesinde yapilan
prototiplerden elde edilen Olc¢lilerin kullanilmasi uygun gdrilmistir.

Yapilan denemeler sonucunda oturus yiksekligi o©lc¢lsiinde viicut
O0lglisi -2 cm formiiliniin iyi sonu¢ verdidi belirlenmistir. Bunun yani
sira kullanilan malzemenin hem en hem boy istikametinde esnek olmasi
nedeniyle seri {dretimlerde Dbltin bedenler ic¢in oturus yliksekliginin
27cm kullanilmasi da Onerilmektedir.

On ve arka oturus vyiikseklikleri; bedenler biiyidiikce kalcanin
bliyimesi sonucu arka oturus vylksekliginde Dblutin bedenlerde artis
olusmus ancak ©on oturus vyiksekliginde 90 Dbeden sonrasinda biiylime
gerceklesmistir.

Ag uzunlugu O6lclisiindeki biylime miktari her bedende 0.5cm olarak
belirlenmistir.

A§ cevresi; ©6nde bel hattinin orta noktasindan baslayip bacak
arasindan gegerek arkada bel hattinin orta noktasina kadar Oolciilen
mesafedir.

A§ c¢evresi mamul Olg¢islti, 75 bedenden 90 bedene kadar 1lcm’1lik
artis gbsterirken blyilyen kalca kavisi sebebiyle 95 ve 100 bedende 2cm
artmistar.

Yan boy 06lc¢iisii kalga diisiikliigi olctstinden etkilenen bir uzunluk
Olcistdir.

Bu arastirma i¢in sec¢ilen model yiksek belli bir model oldugu
icin denemeler sonucunda vyan boy ©0lciisi her beden ic¢cin 9.5cm
kullanilmis ve olumlu sonuc¢ alinmistir.

On ve arka bacak kavisi ©&lciisii, yan dikiste bedenler arasinda
uygulanan seri farkina paralel olarak Dbedenler arasinda 1lcm’lik
dedisim gdstermektedir. On arka bacak kavisi mamul &lciileri; secilen
model, malzeme ve dikis teknidi ic¢in Dbelirlenmistir. Kullanilan
malzeme ve dikis teknigi bu 06lciniin dedismesine sebep olacadindan
farkli malzeme &zelliklerinde denemeler yapilmalidir.

5. SONUC VE ONERILER (CONCLUSION AND SUGGESTIONS)

Arastirma kapsaminda secilen modeller icin bedenlere ve kaplara
gbre olusturulan mamul Olclleri Tablo 4’te verilmistir.
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Tablo 4. Kaplara gbdre siityen mamul Olcileri
(Table 4. The bra product measurements according to caps)
Olcli Kodu | 75B 75C 75D 75E 80B 80C 80D 80E
Sl 64 64 64 64 69 69 69 69
S2 14 14 14 14 15 15 15 15
S3 28 28 28 28 31 31 31 31
S4 2 2 2 2 2.5 2.5 2.5 2.5
S5 10.5 | 10.5 | 10.5 | 10.5 | 11.5 | 11.5 [ 11.5 | 11.5
S6 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
S7 7.5 8 8.5 9 8 8.5 9 9.5
S8 14 14 14 14 14 14 14 14
S9 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8
S10 10.5 | 11 11.5 | 12 11 11.5 | 12 12.5
S11 18.5 [ 19.5 | 20.5 | 21.5 ]| 19.5 | 20.5 | 21.5 | 22.5
S12 16 17 18 19 17 18 19 20
S13 17.5]18.5|19.5 ]| 20.5]18.5|19.5 ] 20.5 | 21.5
S14 9 9.5 10 10.5 | 9.5 10 10.5 | 11
S15 8.5 9 9.5 10 9 9.5 10 10.5
S16 21 22 23 24 22 23 24 25
S17 7 7.5 8 8.5 7.5 8 8.5 9
S18 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5
S19 6 6.5 7 7.5 6.5 7 7.5 8
520 11.5 | 11.5 | 11.5 | 11.5 | 12.5 | 12.5 | 12.5 | 12.5
Olcii Kodu 85B 85C 85D 85E 90B 90C 90D 90E
S1 74 74 74 74 79 79 79 79
S2 16 16 16 16 17 17 17 17
S3 34 34 34 34 37 37 37 37
S4 3 3 3 3 3.5 3.5 3.5 3.5
S5 12.5 | 12.5 | 12.5 | 12.5 | 13.5 | 13.5 | 13.5 | 13.5
S6 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
S7 8.5 9 9.5 10 9 9.5 10 10.5
S8 14 14 14 14 14 14 14 14
S9 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8
S10 11.5 | 12 12.5 | 13 12 12.5 | 13 13.5
S11 20.5 | 21.5 | 22.5 | 23.5 | 21.5 | 22.5 | 23.5 | 24.5
S12 18 19 20 21 19 20 21 22
S13 19.5 | 20.5 | 21.5 | 22.5 | 20.5 | 21.5 | 22.5 | 23.5
S14 10 10.5 | 11 11.5 ][ 10.5 | 11 11.5 | 12
S15 9.5 10 10.5 | 11 10 10.5 | 11 11.5
S16 23 24 25 26 24 25 26 27
S17 8 8.5 9 9.5 8.5 9 9.5 10
518 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5
S19 7 7.5 8 8.5 7.5 8 8.5 9
520 13.5 | 13.5 | 13.5 | 13.5 | 14.5 | 14.5 | 14.5 | 14.5
Oled 95B 95C 95D 95E | 100B | 100C | 100D | 100E
Kodu
S1 84 84 84 84 89 89 89 89
S2 18 18 18 18 19 19 19 19
S3 40 40 40 40 43 43 43 43
S4 4 4 4 4 4.5 4.5 4.5 4.5
S5 14.5 | 14.5 | 14.5 | 14.5 | 15.5 | 15.5 | 15.5 | 15.5
S6 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5 1.5
S7 9.7 10.2 | 10.7 | 11.2 | 10.4 | 10.9 [ 11.4 | 11.9
S8 14 14 14 14 14 14 14 14
S9 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8 1.8
S10 12.5 | 13 13.5 | 14 13 13.5 | 14 14.5
S11 22.5 | 23.5 [ 24.5]25.5|23.5]|24.5]25.5]26.5
S12 20 21 22 23 21 22 23 24
S13 21.5 | 22.5 | 23.5 | 24.5 | 22.5 | 23.5 | 24.5 | 25.5
S14 11 11.5 | 12 12.5 | 11.5 | 12 12.5 | 13
S15 10.5 | 11 11.5 | 12 11 11.5 | 12 12.5
S16 25 26 27 28 26 27 28 29
S17 9 9.5 10 10.5 | 9.5 10 10.5 | 11
S18 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5 4.5
S19 8 8.5 9 9.5 8.5 9 9.5 10
520 15.5 | 15.5 | 15.5 | 15.5 | 16.5 | 16.5 | 16.5 | 16.5
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Tablo 4’'te verilen mamul O&lcgliler arastirmanin ydntem kisminda
belirlenen malzemeler kullanilarak Uretilen modeller ic¢in gecerlidir.
Stityen mamul 6lcllerinde;

e (Gogiis alti cevresi o6lcisii vicut o6lcgiisiinden mamul Olclilerine
dontstirilirken beden buyudikce yizdesel kicilme orani
azalmistir. Bunun sebebi Dblyllyen bedenlerde siityenin viicuda
gdbmiilme oranini azaltarak dis giysinin daha iyi gorinti
olusturmasini saglamaktir.

e (Gogis alti cevresi o6lciisiinlin beden biiyidiikce 5 cm arttidi ayni
bedene ait kap serisinde ise sabit kaldidi gorilmistir.

e Kol Dboyu 06lciisi beden bluyidikce 1lcm biiyime gdsterirken, ayni
bedene ait kap serilerinde sabit kalmasi gerektigi
belirlenmistir. Aksi uygulamalarin sityen formunun bozulmasina
yol actidi gorilmistir.

e On Dbeden genislijin de ©beden biiyiidikce hareket kolayliga
saglamak icin kiiciiltme orani ylzdesel olarak azalmistir.

e On beden genislidi olcisiinde bedenler arasinda 3cm seri farki
olusurken, ayni bedene ait kap serilerinde 06lc¢ii sabit kalmistir.
Kap serisinde 06lc¢ii sabit kaldigi halde biiyiyen meme formuna uyum
saglamak ic¢in kaliplarin formunda dedisiklik olmustur. Kalipta
yapilmasi gereken Dbu dizeltmenin bircok firma tarafindan
kullanilmadigdi gdzlenmistir.

e Koltuk alti 0Olc¢iisii kiicilme orani Dbedenlere gdre %30 ile %58
arasinda degisen bir deder almistir.

e Kap 1 0Olg¢lisii siityenin formunu belirleyen Onemli bir o&lg¢udir. Bu
o0lcinin beden ve kap btuyidikce, kiclilme oraninda artis
gorilmistir. Bu artis bluylyen meme yapisini toparlama
ihtiyacindan kaynaklanmistir.

e Kap ic¢i 0Olclsti kap 1 o6lcisiinde oldugu gibi her beden ve her kap
6lclsti i¢in degistiginden bedenlere godre farkli kiicilme orani
almistir.

e Secilen model ig¢in kullanilan aski B ve C kaplarda olumlu sonug¢
verirken D ve E kap Olc¢lisline sahip bazi biiyik memeli kadinlarin
omuzlarinda i1z vyaptigi gorilmistiir. Bu bedenlerde daha kalin
aski veya aski destekleri kullanilmasi Onerilmektedir.

Kilot mamul 6lc¢iilerinde;

e Bel Olclusi kiicilme orani bedenlere gdre %33 1le %26 arasinda
degisen deder almistir.

e Kalga 0Olclst ig¢in vicut O&6lcgisinden mamul ©Olclsii elde edilirken
17,5-18cm arasinda dedisen bir daralma olmustur.

e Oturus Yiksekligi 6lc¢isinde, bedenler biyudikce genislik
Olcilerindeki esneme orani azalmistir. Bu durum, kiilotun
bedenlere gdre oturus ylkseklidi o6lciisti dedistigi halde viicudu
sarmasinl sadlamis ve kullanicilardan olumlu gdris almistir. Bu
nedenle uygulamada her beden igin ortalama 27cm  olarak
kullanilmasi Onerilmistir.

e AJ Cevresi degisim orani bedenlere gdre %19 ile 20 arasinda
degisen deger almistir. Kilot mamul Olcllerinde sadece ag
cevresi Olc¢ist yizdesel kiicilme gdstermemistir.

Ileri arastirmalar icin 6neriler;

e Tirk kadini vicut 6lcilerine uygun diger i¢ giyim Urin gruplarz,
75 beden alti ve 100 beden idzerindeki sttyen bedenleri, sorunlu
meme olarak ifade edilen E kap Uzeri sltyen bedenleri ve farkli
modeller ig¢in mamul &lcliler belirlenmelidir.
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i¢c pazara {iretim vyapan firmalarin mamul &lciileri arasindaki
farkliliklar belirlenmelidir

Kadinlarin dogru stityen kullanma aliskanliklarinin
gelistirilmesine yénelik calismalar yapilmalidir.

I¢ giyim treticilerinin, Tiirk kadini viicut 6zelliklerini dikkate

alarak olusturulmus, gbdglis ve kalca O6lclilerine uygun ©6lcii tablolari
kullanmalari ve {retim yaptiklari farkli modeller icin de bu tablolari
referans almalari gerektigi disiniilmektedir. Siityen kiilot takimlarinda
6zellikle kilot mamul Olcgiilerinde yapilacak olan bu degisiklikler ile
misteri memnuniyetinin artmasi saglanacaktir.
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